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Рекомендуемые режимы прессования для пленки ПВХ
	Температура разогрева плиты
	110 С

	Время разогрева
	35-40 сек.

	Пауза
	7 сек.

	Время прессования
	70 сек.

	Давление верхней плиты
	4,5 Атм.

	Давление при разогреве
	верхнее

0,3 Атм.

нижнее

0,1 Атм.
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